Otto-von-Guericke-Universitat Magdeburg
Fakultat flir Elektrotechnik
und Informationstechnik ,
Institut fiir Automatisierungstechnik

Speicher- . . Fachgebiet
programmierbare Pragemaschine Steuerungstechnik
Steuerungen ' ~ Dr. Ihlow

Beschreibung

Auf einer Maschine (siehe Bild) sollen Teile gepragt werden. Der Kolben des Zylinders
-1 (Y1) schiebt ein Pragestick aus dem Magazin in die Prageform. Wenn der Kolben
seine Ausgangslage wieder erreicht hat, erfolgt mit Hilfe des Pragestempels des
Zylinders 2 (Y2) die Pragung. Nach einer Wartezeit von 3 Sekunden soll sich der

" Pragestempel wieder nach oben bewegen. Danach stoRt der Auswerfer des Zylinders 3

(Y3) das fertige Teil aus der Form, so dass es anschlieend von einem Luftstrom aus
der Luftdiise (Y4) in den Auffangbehalter geblasen werden kann. Eine Lichtschranke
(B1) wird unterbrochen wenn das Tell in den Auffangkorb fallt. g

Alle drei Kolben der Zylinder haben Riickholfedern, so dass sie automatlsch in die
Grundstellung zuriickkehren, wenn die zugehorigen Ventile Y1, Y2 und Y3
- ausgeschaltet sind. LT : ~

Es stehen folgende Mess- und
Stellsignale zur Verfiigung:

Zylinder 1 hintere Endlage S8
Zylinder 1 vordere Endlage S9
Zylinder 2 oberer Endlage S10
Zylinder 2 untere Endlage S11
- Zylinder 3 cbere Endlage S12
- Zylinder 3 untere Endlage S13
- Lichtschranke B1 Zyl1
unterbrochen (Offner)

" Fir Bedienereingriffe bestehen
folgende Mdoglichkeiten:

. Hand- /Automatikumschalter
Starttaster (beleuchtbar)
Stopptaster (Offner) Sereo IR ' SR

T Y3
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Es sollen folgende Betriebsarten realisiert werden: i

Richtbetrieb

Bei Inbetriebnahme der Prageeinrichtung sind eventuell noch in der Prageform
befindliche Teile durch die Steuerung zu entfernen. Der Richtbetrieb soll durch
Betatigen des Starttasters bei Handbetrieb ausgelést und nach 10 Sekunden
Ausblasezeit beendet werden. AnschlieBend ist die Beleuchtung des Starttasters zur
Signalisierung der Betriebsbereitschaft einzuschalten.

Automatikbetrieb

Es wird der oben beschriebene Ablauf realisiert. Der Automatikbetrieb ist bei Betétigen
des Stopptasters zu beenden. Es ist jedoch darauf zu achten, dass ein begonnener
Pragevorgang noch zu Ende gefuhrt wird.

Vorbereitungsaufgaben

Die Vorbereitung hat schriftlich zu erfolgen. Die Ergebnisse sind dem Versuchsbetreuer
vor dem Versuch vorzulegen. Der Steuerungsentwurf soll auf der Basns einer
Ablaufsteuerung erfolgen. : . e

e Spezifizieren Sie die Steuerungsfunktionen in Form eines Steuerungstechnisch
Interpretierten Bedingung/Ereignis-Systems.
Entwerfen Sie eine sinnvolle Programmstruktur durch eine Einteilung in Sektionen.
Ordnen Sie den E/A-Signalen der Steuerungsfunktion E/A-Adressen der SPS zu.

e Entwerfen Sie fiir die beschriebene Funktion das SPS-Programm auf der Basis der
Sprache Sequential Function Chart (SFC). Zusatzfunktionen konnen durch
Elemente der Sprache Function Block Diagram (FBD) realisiert werden.

e Machen Sie sich mit der Erstellung, Implementierung und dem Test von SPS-
Projekten im Rahmen von Concept vertraut. :

Durchfiihrung

Im Verzeichnis C:\Concept\Prakti befindet sich ein Musterprojekt mit der
Dateibezeichnung ,dummy.prj“. Laden Sie dieses Projekt und speichern Sie es dann
unter lhrem Namen (ev. Abklrzung verwenden) im selben Verzeichnis ab. Das
Musterprojekt ist bereits vollstandig konfiguriert und enthalt ein Programm zur UND-
Verkniipfung zweier Elngangsvarlablen Laden Sle dieses Projekt in die SPS und testen
Sie es.

Realisieren Sie anschlieRend Ihre Aufgabenstellung im umbenannten Musterprojekt.

¢ Definieren Sie mit Hilfe des Variablen-Editors die Variablennamen, Datentypen und
Adresszuordnungen. : :

e Uberfuhren Sie lhren Entwurf mit Hilfe des Programm-Editors in ein SPS-
Programm. .

o Koppeln Sie das Streckenmodell mit der SPS.
Analysieren Sie das SPS-Programm und laden Sie es anschiieBend in die SPS.

Testen Sie das Programm. y
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